Requested Patent EP01 1 8806A1 



Title: 



DRILLING TOOL WITH REPLACEABLE CUTTING BIT. ; 



Abstracted Patent 



EP01 18806; 



Publication Date: 



1984-09-19 ; 



lnventor(s): 



FAUSTKA HELMUT ; 



Applicants): 



ISCAR HARTMETALL (DE) ; 



Application Number 



EP19840101764 19840221 ; 



Priority Numbers): 



DE19833306209 19830223 ; 



IPC Classification: 



B23B51/00; B23B51/04 



Equivalents: 



DE3306209, WO8403241 



ABSTRACT: 

Drilling tool comprising a tool shaft with at least one flute and an interchangeable cutting element 
The cutting element is comprised of one or two cutting flute plates having each a main cutting 
edge. On the narrow side of the plate, facing the bit, there is provided a fixing trunnion 
concentrically with respect to the bit axis and having two mounting surfaces. The tool shaft has at 
its point in the wall of the flutes a flat hollow for the cutting plates and, at the middle, in a 
concentric position with respect to the bit axis, a housing for the fixing trunnion with lateral 
surfaces for the assembly. The cutting element is inserted from the top, rotated at about 45 
towards the rear wall of the hollow, into the shaft point and secured by a rotation in the drilling 
rotation direction. During the drilling, it is supported against the cutting efforts by the back wall of 
the hollow and its edge facing the shaft The fixing trunnion maintains the cutting elements in a 
concentric position. Thereby the cutting element is biased by the cutting efforts into its seat and is 
secured therein without requiring additional securing devices such as screws. The configuration 
of the fixing trunnion may be conical, cylindrical or as a dovetail. 
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@ Bohrwerkzeug rnft auswechselbarem Schneideinsatz, ' 

© Die Erfindung betrifft ein Bohrwerkzeug, welches aus 
einem Werkzeugschaft mit mindestens einer Spannut und 
einem auswechselbaren Schneideinsatz zusammengesetzt 
ist 

Der Schneideinsatz besteht aus einer odor zwe! flachen 
Schnetdplatten mit je einer Hauptschneida An der Platten- 
schmalse'rte gegenOber Bohrerspitze befindet sich ein zur 
Bohrerachse konzentrischer Befestig u ngsza pf en rnh zwei 
seitlichen Anlageflachen. 

Der Werkzeugschaft hat an der Schaftspitze in der Wand 
. der Spannuten Je eine flache Ausnehmung fOr die Schnetd- 
platten und dazwischen - konzentrisch zur Bohrerachse - eine 
Aufnahme fur den Befestigungszapfen mit seitlichen Anlage- 
fl3chen. Der Schneideinsatz wird on oben - etwa 45° gegen 
die RGckwand der Ausnehmung verdreht - In die Schaftspitze 
eingefQhrt und durch eine Drehung gegen den Bohr* 
Drehsinn festgesetzt Belm Boh re n wird er gegen die Schnrtt- 
krafte durch die Hinterwand der Ausnehmung und deren 
schaftseitigen Rand gestQtzt Der Befestigungszapfen haft 
den Schneideinsatz konzentrisch. So wird der Schneideinsatz 
durch die Schnittkrafte in seinen Sitz hi neingedrOckt und h§rt 
dort fest ohne daS zusStzliche Befestigungsmtttel wie z.B. 
Schrauben bendtigt werden. 

Der Befestigungszapfen kann konisch verjfingt zylin- 
drisch oder schwalbenschwanzfdrmig ausgebildet werden. 
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Bohrwerkzeug mit auswechselbarem Schneideinsatz 

Technisches Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bohrwerkzeug, welches aus 
einem Werkzeugschaft mit mindestens einer Spannut. und auswech- 
Sselbaren Schneideinsatzen zusammengesetzt ist. 

Stand der Technik 

Bekannte Bohrwerkzeuge dieser Art haben an der Schaftspitze 
in der Wand der Spannut eine flache Ausnehmung zur Aufnahme 
des Schneideinsatzes, die zur Schaftseite hin durch einen Rand 

lObegrenzt ist. Als auswechselbare Schneideinsatze werden ge- 
lochte Wendeschneidplatten in die Ausnehmung so eingesetzt, 
daB sie rait ihrer schaftseitigen Schmalseite am schaftseitigen 
Rand der Ausnehmung anliegen und mit Hilfe einer Schraube fest- 
geschraubt, die durch das Loch der Wendeschneidplatte hindurch- 

ISgefQhrt wird (DE-OS 25 55 979). 

Bei diesen Bohrwerkzeugen kann ein gewisser Mindest-Bohrquer- 
schnitt nicht unterschritten werden, weil gelochte Wende- 
schneidplatten und andere Hartmetall -Lochplatten nicht unter 
einer gewissen GroBe gefertigt werden konnen und weil auBerdem 
20 die Befestigungsschrauben wegen der Beanspruchungen beim Bohren 
eine gewisse Mindeststarke haben mUssen und schlieBlich das 
stutzende Material des Bohrerschaftes hinter der Wendeschneid- 
platte eine gewisse Starke besitzen muB, damit die Befestigungs- 
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schraube und auch die Schneidplatte noch geniigend Halt finden. 
25 Nachteilig 1st ferner, daB zur Befestigung der Wendeschneid- 
platte eine Befestigungsschraube als zusatzliches Befestigungs- 
element verwendet wird. Das Auswechseln der Schneideinsatze 
ist dadurch umstandlich und zeitraubend, 

Kennzeichen der Erfindung 

30 Die Erfindung hat die Aufgabe, ein Bohrwerkzeug mit auswechsel- 
barem Schneideinsatz zur VerfBgung zu stell en, welches auch ftir 
kleine Bohrquerschnitte geeignet ist und bei welchem der Schneid- 
einsatz ohne zusatzliche Befestigungselemente einfach und 
schnell in den Werkzkeugschaft eingesetzt und ausgewechselt 

35 werden kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, da8 der Schneideinsatz 
an seiner schaftseitigen Schmalseite einen zur Bohrerachse 
konzentrischen Befestigungszapfen mit seitlichen Anlagefla chen 
besitzt und durch eine Drehbewegung gegen den Bohr-Drehsinn 
40 in die Ausnehmung einsetzbar ist und daB sich in der Schaft- 
spitze eine zur Bohrerachse konzentrische Aufnahme fur den Be- 
festigungszapfen befindet mit Anlageflachen entsprechend zu den 
Anlageflachen des Befestigungszapfens. 

Dieser Schneideinsatz wird etwa von der Winkelmitte der Spannut 
45 her mit dem Befestigungszapfen in die Zapfenaufnahme eingesetzt 
und dann gegen den Bohr-Drehsinn verdreht, bis die Schneidplat- 
ten in die Ausnehmungen in der Wand der Spannut eingefiigt sind. 
Dabei legen sich Anlageflachen des Befestigungszapfens an die 
Anlageflachen der Zapfenaufnahme an. Beim Bohren wird der 
50 Schneideinsatz durch den Befestigungszapfen konzentrisch gehal- 
ten. Gegen die Schnittkrafte wird er durch die Hinterwand und 
den schaftseitigen Rand der Ausnehmung abgestutzt. Die Schnitt- 
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krafte drlicken dabei den Schneideinsatz in seinen Sitz hinein, 
so daS er gegen alle Beanspruchungen der Bohrarbeit auch ohne 
zusa'tzliche Befestigungsraittel absolut fest und sicher sltzt. 

Der Befestigungszapfen kann konlsch verjiingt, zylindrisch oder 
schwalbenschwanzformig ausgebildet sein. Die Zapfenaufnahme des 
Werkzeugschaftes hat fur jede Zapfenform entsprechende Anlage- 
flachen. Der Befestigungszapfen 1st im Zapfenumfang hinter- 
schnitten, damit er von der Spannut her seltlich in die Zapfen- 
aufnahme eingesetzt werden kann; be1 dem konischen Befestigungs- 
zapfen ist diese Hinterschneidung nicht unbedlngt erforderlich. 

Der konich verjUngte Befestigungszapfen setzt s1ch bei ge- 
eignetera Konuswinkel selbsthemmend In der Zapfenaufnahme fest. 
Dadurch wird der Schneideinsatz in seinera Sitz gesichert, daB er 
nicht herausfallen oder herausgezogen werden kann, wenn der 
Bohrer aus dem Bohr loch zuriickgezogen wird. 

Der konisch verjUngte und der zylindrische Befestigungszapfen 
kb'nnen ferner am Zapfenende hlnter den Anlagefla'chen verbrei- 
tert sein. Die Zapfenaufnahme fur diese Befestigungszapfen hat 
1m Inneren hinter den Anlagefla'chen eine entsprechende Hinter- 
schneidung, in welche die Verbrelterung eingreift. Das sichert 
den Schneideinsatz ebenfalls gegert ein Herausfallen oder Heraus- 
zlehen. Die Verbreiterung kann bellebig ausgebildet sein. Sie kann 
auch dazu dienen, den Schneideinsatz mit seiner schaftseitigen 
Schmalseite gegen den schaftseitigen Rand der Ausnehmung zu ver- 
spannen. DafUr ist es vorteilhaft, wenn sich die Schmalseite des 
Schneideinsatzes und der Rand der Ausnehmung nur am Bohrerumfang 
berUhren und zum Bohrerinnern hin im Abstand voneinander verlau- 
f en . 



0113306 



- 4 - 

Bei elnem Schneidelnsatz m1t schwalbenschwanzformigem Befe- 
stlgungszapfen wird die schaftseltlge Plattenschmalseite 
ebenfalls gegen den schaftseltlgen Rand der Ausnehmung verspannt 
und dadurch der Schneideinsatz in seinem Sitz gesi chert. Auch 

85 h1er 1st es zweckmaBig, wenn s1ch die Plattenschmalseite und 
der Rand der Ausnehmuncfwr am Bohrerurafang berUhren und im 
Bohrerinnern im Abstand voneinander verlaufen. Ferner kann 
der schaftseitige Rand der Ausnehmung in Eindrehrichtung 
leicht ansteigen. Damit wird die Verspannung des Schneidein- 

9° satzes beim Eindrehen in den Plattensitz verbessert. Dasselbe 
Ergebnis erzielt man mit leicht spiralig im Bohr-Drehsinn anstei- 
genden Anlageflachen des Befestigungszapfens und der Zapfenauf- 
nahme. 

Das Bohrwerkzeug dieser Erfindung kann eine Oder zv/ei Haupt- 
^ schneiden haben. 

Das zweischneidige Bohrwerkzeug hat zwei Spannuten, in der en 
Wand an der Schaftspitze die beiden f 1 achen* Ausnehmungen ftir 
die Aufnahme der Schneidplatten des Schneideinsatzes rotations- 
symmetrisch eingearbeitet sind. Zwischen den Spannuten befindet 

00 sich die Aufnahme fur den Befestigungszapfen. Der einheitliche 
Schneideinsatz ist zweifltislig ausgebildet und hat zwei seit- 
liche, von der Bohrerachse ausgehende rotationssymmetrische 
Schneidplatten rait je einer Hauptschneide und den zugehorigen 
Mebenschneiden. Die beiden Schneidplatten kSnnen durch ein ab- 

05 gewinkeltes Mittelstiick gegeneinander versetzt sein. 

Das einschneidige Bohrwerkzeug hat nur eine Spannut. Die zur 
Aufnahme des Schneideinsatzes bestimmte Ausnehmung geht zur 
Bohrermitte hin in eine zur Bohrerachse konzentrische, 
angeschnittene Bohrung liber, deren Wand als seitliche Anlage- 
™ fl3che fiir den Schneideinsatz dienen kann, Der Schneideinsatz 
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hat nur eine seitliche, von der Bohrerachse ausgehende Schneid- 
platte mit einer Hauptschneide und den zugehorigen Neben- 
schneiden. Auf der gegeniiberliegenden Seite der Bohrerachse 
kann der Schneideinsatz eine seitliche Anlageflache haben. 
115 Die seitliche Schneidplatte kann gegen das zur Bohrerachse 
konzentrische MittelstUck abgewinkelt sein. - • 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Figur 1 zeigt einen "Schneideinsatz fiir ein* zweischneidiges 
Bohrwerkzeug mit konisch verjUngtem Befestigungszapfen. 

120 Figur 2 zeigt den Schneideinsatz nach Figur 1 von oben. 

Figur 3 zeigt die Schaftspitze fur den Schneideinsatz nach 
Figur 1. 

Figur 4 zeigt in Draufsicht, wie der Schneideinsatz aus 
Figur 1 in die Schaftspitze aus Figur 3 eingesetzt wird. 

125 Figur 5 zeigt die Schaftspitze rait eingesetztem Schneideinsatz 
von oben. 

Figur 6 zeigt die Schaftspitze mit eingesetztem Schneideinsatz 
in perspektivischer Darstellung. 

Figur 7 zeigt einen Schneideinsatz mit konisch verjlingendem 
130 Befestigungszpafen, bei welchem sich das Zapfenende im AnschluB 
an die An! ageflachen konisch verbreitert. . 

Figur 8 zeigt die Schaftspitze fiir den Befestigungszapfen nach 
Figur 7. 

Figur 9 zeigt einen Schneideinsatz mit zylindrischen Anlagefla- 
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135 chen und daran anschlieBend einer wulstformigen Verbreiterung. 

Figur 10 zeigt die Schaftspitze fur den Schneideinsatz nach 
Figur 9. 

Figur 11 zeigt die Schaftspitze nach Figur 10 mit eingesetztem 
Schneideinsatz. 

!40 Figur 12 zeigt einen Schneideinsatz rait schwalbenschwanzformigem 
Bef esti gungszapf en . 

Figur 13 zeigt die Schaftspitze fur den Schneideinsatz nach 
Figur 12. 

Figur 14 zeigt die Schaftspitze nach Figur 13 mit eingesetztem 
145 Schneideinsatz. 

Figur 15 zeigt einen Schneideinsatz ftir ein einschneidiges Bohr- 
werkzeug. 

Figur* 16 zeigt den Schneideinsatz nach Figur 15 von oben. 

Figur 17 zeigt die Schaftspitez fur den Schneideinsatz nach F1- 
I 50 gur 15. 

Figur 18 zeigt in Draufsicht, wie der Schneideinsatz nach Figur 
15 in die Schaftspitze nach Figur 17 eingesetzt wird. 

Figur 19 zeigt die Schaftspitze nach Figur 17 mit eingesetztem 
Schneideinsatz von oben. 

155 Figur 20 zeigt die Schaftspitze nach Figur 17 mit eingesetztem 
Schneideinsatz in perspektivischer Darstellung. 



Allgemeine Beschreibung der Erfindung 
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•• In Figuren 1 bis 14 sind verschiedene AusfUhrungsormen der 
. Erfindung fUr 2weischneidige Bohrerwerkzeuge dargestellt. Die 

160 Grundform der Schneideinsatze fiir dieses Bohrwerkzeug ist aus 
Figuren 1 und 2 erkennbar. Der Schneideinsatz (1) hat zwel 
seitliche Schneidplatten (3) rait je einer Hauptschneide (4) und 
den zugehSrigen Nebenschneiden. Diese Schneidplatten sind zur 
Bohrerachse (2) rotationssymmetrisch angeordnet. An der Schmal- 

165 seite des Schneideinsatzes gegeniiber der Bohrerspitze befindet 
sich ebenfalls rotationssymeetrisch zur Bohrerachse (2) der Be- 
festigungszapfen (5). Der Pfeil A gibt den Bohr-Drehsinn an. In 
Figur 1 sieht man den Schneideinsatz von der Breitseite. Bei der 
linken Platte blickt man auf die Spanfleiche (6), in die nach 

170 Bedarf Spanleitstufen eingefbrmt werden kb'nnen. Bei der rechten 
Platte blickt man auf die RUckseite (17), welche im eingesetzten 
Zustand gegen die Hinterwand (14) der Ausnehmung in der Wand 
der Spannut anliegt.AuSerdem erkennt man bei der rechten Platte 
die Freifla'che (9) der Hauptschneide und die Freifla'che (10) der 

175 Nebenschneide. Die beiden Schneidplatten sind durch ein abgewin- 
keltes MittelstUck gegeneinander versetzt, dessen AuSenfla'che (8) 
den Ubergang von der Spanflache der linken Platte zur RUckseite 
der rechten Platte bildet. Der Befestigungszapfen (5) hat bei die- 
ser AusfUhrungsform zwei konisch zum Zapfenende hin verjungende 

180 seitliche Anlageflachen (11). 

Figur 3 zeigt den Werkzeugschaft fUr diesen Schneideinsatz. Man 
blickt in eine Spannut (13). In der linken Wand der Spannut befin- 
det sich an der Schaftspitze die Ausnehmung fur die linke Schneid- 
platte des Schneideinsatzes mit der Hinterwand (14) und dem 
185 schaftseitigen Rand (15). Auf der RUckseite des Werkzeugschaftes 
befindet sich die zweite Spannut, in deren Wand die rotationssymme- 
trisch gegenuberliegende Ausnehmung fur die rechte Schneidplatte 
des Schneideinsatzes eingearbeitet ist; diese Ausnehmung ist ge- 
strichelt gezeichnet. Zwischen den Spannuten und den Ausnehmungen 
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190befindet sich konzentri sch zur Bohrerachse die Aufnahme (16) 
fur den Befestigungszapfen (5). Die Aufnahme hat die beiden 
seitlichen konischen Anlageflachen (17), die nach Form und GroBe 
den seitlichen Anlageflachen (11) des Befestigungszapfens ent- 
sprechen. 

195Zum Einsetzen wird der Schneideinsatz (1) von oben"um einen Win - 
kel von ca. 45° gegen die Riickwand der Ausnehmung verdreht - rait 
dem Befestigungszapfen in die Zapf en aufnahme hineingeschoben. An- 
schlieBend v/ird er gegen den Bohr-Drehsinn - in Richtung des 
Pfeiles B - verdreht, bis die RQckseiten (7) der Schneidplatten 

200 an die Hinterwande (14) der Ausnehmungen anliegen (Figuren 4 bis 
6). Dabei wird gleichzeitig der Befestigungszapfen so in die Zap- 
fenaufnahme hineingedreht, daB die konischen Anlageflachen (11) 
des Befestigungszapfens gegen die konischen Anlageflachen (17) 
der Zapfenaufnahme anliegen. Aufgrund der Keilwirkung und der Rei- 

205 bungskrafte zwichen diesen konischen Anlageflachen wird der Befe- 
stigungszapfen selbsthenmend in der Zapfenaufnahme festgehalten. 
Dadurch kann er weder herausfallen noch herausgezogen werden, 
wenn der Bohrer aus dem Bohrloch zuruckgezogen wird. Der Konus- 
winkel ist in den Figuren 1 und 3 aus Griinden der Darstellung 

210 ubertrieben groB gezeichnet. Beispielsweise fur einen Werkzeug- 
schaft aus Stahl und Schneideinsatze aus Hartmetall erhalt man 
die gewiinschte Selbsthemnung bei Konuswinkeln zwischen 2° und 22°, 
vorzugsweise zwischen 3° und 10°. 

Der Befestigungszapfen (5) ist im Zapfenumf ang hinterschnitten, 
215 damit er besser in die Zapfenaufnahme eingeschoben werden kann 
und damit er den SpanabfluB nicht behindert* Bei dem konisch ver- 
jiingten Befestigungszapfen dieser Ausruhrungsform ist die Hinter- 
schneidung des Zapfenumfangs nicht unbedingt notwendig. 
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Figuren 7 und 8 zeigen ein Bohrwerkzeug mit einem anderen Be- 
220 festigungszapfen (18). Am Zapfenende befindet sich im AnschluB 
an die konisch sich verjiingenden Anlageflachen (19) die konische 
Verbreiterung (20). Die Zapfenaufnahme (21) des Werkzeugschaftes 
1st im AnschluB an die Anlageflachen (22) bei (23) konisch hin- 
terschnitten, urn die Verbreiterung (20) am Zapfenende aufnehmen 
225 zu kbnnen. Die konische Verbreiterung (20) sichert den Schneid- 
einsatz gegen ein Herausfallen oder Herausziehen. 

Bei der Ausfiihrungsform. nach Figuren 9 bis 11 hat der Schneidein- 
satz einen Befestigungszapfen (24) mit ^ylindrischen, im Zapfen- 
umfang hinterschnittenen AnlageflSchen (25). Daran anschlieBend 

230 befindet s i-h am Zapfenende eine wulstformige Verbrieiterung (26). 
Die Zapfenaufnahme (27) hat zylindrische Anlageflachen (28) und 
daran anschlieBend eine Hinterschneidung (29). Die wulstfSrmige 
Verbreiterung kanh satt an der Hinterschneidung anliegen und die 
schaftseitige Schmalseite (30) der Schneidplatten gegen den 

235 schaftseitigen Rand (31) der Ausnehmung verspannen. Dadurch wird 
der Schneideinsatz im Werkzeugschaft absolut sicher festgesetzt 
und gegen ein Herausfallen bzw. Herausziehen gesichert. Diese Ver- 
spannung und Sicherung des Schneideinsatzes wird verbesseft, wenn 
sich die Schmalseite (30) und der Rand (31) nur am Bohrerumfang 

240 berllhren und zum Bohrerinnern hin im Abstand voneinander verlau- 
fen (Figur 11). 

In der AusfUhrungsform nach Figuren 12 bis 14 ist der Befestigungs- 
zapfen (32) schwalbenschwanzformig ausgebildet mit konschen, im 
Zapfenumfang hinterschnittenen AnlageflSchen (33). Die Zapfenauf- 

245 nahme (34) hat entsprechende konische Anlageflachen (35). Der ein- 
gesetzte Befestigungszapfen verspannt die schaftseitige Schmalsei- 
te (36) der Schneidplatten gegen den schaftseitigen Rand (37) der 
Ausnehmung im Werkzeugschaft und sichert so den Halt des Schneid- 
einsatzes. Auch hier wird der Halt verbessert, wehn sich die 

250 Schmalseite (36) und der Rand (37) nur 
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ara Bohrerumfang berlihren und zum Bohrerinnern hin im Abstand 
voneinander verlaufen. Ferner kann der schaftseitige Rand 
der Ausnehmung in Eindrehrichtung leicht ansteigen. Danrit 
wird die Verspannung des Schneideinsatzes beim Eindrehen in den 
255 Plattensitz verstSrkt. Dasselbe Ergebnis erzielt man, wenn die 
Anlageflachen (33) des Befestigungszapfens und (35) der Zap- 
fenaufnahme in angenaherter Konusform so ausgebildet werden, 
daB sie leicht splralig im Bohr-Drehsinn ansteigen. 

Figuren 15 bis 20 zeigen ein Ausfuhrungsbei spiel fur ein ein- 
260 schneidiges Bohrwerkzeug nach dieser Erfindung. Der Schneid- 
einsatz (38) hat nur eine Schneidplatte (39) mit einer Haupt- 
schneide (41), die seitlich von der Bohrerachse (40) ausgeht. 

In Figur 15 blickt man auf die Ruckseite (42) der Schneid- 
platte (39) und erkennt auBerdera die Freiflache (43) der Haupt- 

265 schneide und. der Freiflache (44) der Nebenschnei.de. Gegenuber 
der Schneidplatte hat der Schneideinsatz auf der anderen Seite 
der Bohrerachse (40) eine seitliche Anlageflache (45)- Dabei 
kann das "Mi ttel stuck" (46) gegen die Schneidplatte (39) abge- 
winkelt sein, ,damit der Schneideinsatz in seinera Sitz besser 

270 abgestiitzt wird. Bei der abgebildeten Ausfuhrungsform ist der 
Befestigungszapfen (47) schwalbenschwanzformig rait seitlichen 
Anlageflachen (48). Ebenso konnen fur den Schneideinsatz des 
einschneidigen Bohrwerkzeuges auch alle anderen Befestigungs- 
zapfen und zugehorigen Zapfenaufnahraen verwendet werden, die in 

275 dieser Anmeldung fur das zweischneidige Bohrwerkzeug beschrie- 
ben wurden. 

Der tferkzeugschaft (49) hat nur eine einzige Spannut (50), in 
deren Wand an der Schaftspitze sich.die Ausnehmung fur die 
Schneidplatte (39) des Schneideinsatzes befindet mit einer Rtick- 
280 wand (51) und dem schaftseitigen Rand (52). Die Ausnehmung geht 
zur Bohrermitte hin in die zentrale Bohrung (53) uber, deren 
Wand als seitliche Stiitzflache fur die seitliche Anlageflache (45) 
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des Schneideinsatzes dienen kann. Im Inneren der Bohrung be- 
findet sich die konzentri sche Zapf enauf nahme (54)* Ihre seit- 
lichen Anlageflachen (55) sind bei diesem Ausfiihrungsbei spiel 
entsprechend den Anlageflachen (48) des Befestigungszapfens 
ebenfalls konisch ausgebildet. Der Schneideinsatz des ein- 
schneidigen Bohrwerkzeuges wird in der gleichen Weise wie der 
Schneideinsatz des zweischneidigen Bohrwerkzeuges von der 
Mitte der Spannut (50) her in den Werkzeugschaft eingesetzt und 
durch eine Drehung gegen den Bohr-Drehsinn (in Richtung des 
Pfeiles B) festgesetzt. 
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PATENTANSPRUCHE 

. Bohrwerkzeug, zu saramengesetzt aus einera Werkzeugschaft (12) 
mit mindestens einer Spannut (13) und einem auswechselbaren 
Schneideinsatz (1) 

- bei welchem sich an der Schaftspitze in der Wand der 
Spannut eine Ausnehmung zur Aufnahme des Schneideinsatzes 
(1) befindet 

- die schaftseitig durch einen Rand (15) begrenzt ist 

- gegen den die schaftseitige Schraalseite des Schneidein- 
satzes anliegt 

dadurch gekennzeichnet, daB 

- der Schneideinsatz (1) 

- an seiner schaftseitigen Schmalseite 

- einen zur Bohrerachse (2) konzentrischen 

- Befestigungszapfen (5) rait seitlichen Anlageflachen (11) 
besitzt 

- und durch eine Drehbewegung gegen den Bohrdrehsinn (A) 
in die Ausnehmung einsetzbar ist 

- und sich in der Schaftspitze 

- eine zur Bohrerachse (2) konzentri sche 

- Aufnahme (16) fur den Befestigungszapfen (5) befindet 

- mit Anl agef 1 achen ,(17) entsprechend zu den Anl agef 1 achen 
(11) des Befestigungszapfens (5). 

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Befestigungszapfen (5) zum 
Zapfenende hin konisch verjungte Anlageflachen (11) und die 
Zapfenaufnahme (16) entsprechende konisch sich verjungende 
Anlageflachen (17) hat. 
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3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 2 dadurch gekenn- 
30 z.e i c h n e t, daB der Befestigungszapfen (5) zwei im 

Zapfenumfang hinterschnittene Anlageflachen (11) hat. 

4. Bohrwerkzeug nach Anspriichen 2 und 3 gekennzeich- 
n e t d u r c h einen Konuswinkel von 2 ° bis 

22 °, vorzugsweise von 3 ° bis 10 °. 

35 5. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 dadurch geken n - 
z e i c h n e t, daB der Befestigungszapfen '24) zwei zy- 
lindrische, im Zapfenumfang hinterschnittene Anlageflachen 
(25) hat und die Zapfenaufnahme (27) zwei entsprechende 
zylindrische Anlageflachen (28) hat. 

40 6. Bohrwerkzeug nach Anspriichen 2 bis 5 dadurch ge- 
ken n. z e i c h n e t, daB das Zapfenende (18) im An- 
schluB an die Anlageflachen (19) verbreitert ist (20) und 
die Zapfenaufnahme (21) am inneren Ende hinter den Anlage- 
flachen (22) entsprechend hinterschnitten ist (23), 

45. 7. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
z e i c h n e t, daB der Befestigungszapfen (32) schwalben- 
schwanzfSrmig ausgebildet ist mit zwei konischen, im Zapfen- 
umfang hinterschnittenen Anlageflachen (33) und die Zapfen- 
aufnahme (34) zwei entsprechende konische Anlageflachen 

50 (35) hat. 

8. Bohrwerkzeug nach Anspriichen 6 und 7 dadurch ge- 
ken n z e i c h n e t, daB die schaftseitige Schmalsei- 
te (30) des Schneideinsatzes und der schaftseitige Rand 
(31) der Ausnehmurig sich am Bohrerumfang beriihren und zum 
55 Bohrerinnern im Abstand voneinander verlaufen. 
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9. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 6 bis 8 dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t, daB der schaftseitige Rand (31, 
37) der Ausnehmung in Eindrehrichtung (B) leicht ansteigt. 

10, Bohrer nach Anspruchen 7 bis 9 dadurch gekenn- 
60 z e i c h n e t, daB die Anlageflachn (33, 35) des Befe- 

stigungszapfens (32) und der Zapfenaufnahrae (34) von ange- 
naherter Konusform und im Bohr-Drehsinn (A) leicht spira- 
lig ansteigen. 

11. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 1 bis TO dadurch ge- 
65 k e n n z e i c h n e t, daB der Schneideinsatz (1) zwei 

rotationssymmetrische, seitlich von der Bohrerachse (2) 
ausgehende Schneidplatten (3) mit je einer Hauptschneide 
(4) und der Werkzeugschaft (12) zwei rotationssynmetrische 
zur Bohrerachse einander gegenuberliegende Ausnehmungen 
70 zur Aufnahme der Schneidplatten besitzt. 



12. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 1 bis 10 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schneideinsatz (38) eine 
einzige, von der Bohrerachse (40) seitlich ausgehende 
Schneidplatte (39) mit einer Hauptschneide (41) und auf 

75 der gegenUberliegenden Seite der Bohrerachse (40) eine 

seitliche Anlageflache (45) besitzt und daB die Ausnehmung 
in eine zur Bohrerachse konzentrische Bohrung^il einer 
Anlageflache fur den Schneideinsatz ubergeht. 

13. Schneideinsatz fur Bohrwerkzeuge nach Ansprllchen 1 bis 12 
80 mit seitlich von der Bohrerachse (2) ausgehenden Schneid- 
platten (3) mit Hauptschneide (4), Nebenschneide und 
Bohrerspitze gekennzeichnet durch 
einen an der schaftseitigen PI attenschmal seite angeordne- 
ten, zur Bohrerachse (2) konzentrischen Befestigungszap- 
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85 fen (5) mit seitlichen Anlageflachen (11). 

14. Schneideinsatz nach Anspruch 13 gekennzeich- 
net durch zum Zapfenende konisch sich verjiingen- 
de Anlageflachen (11). 

15. Schneideinsatz nach Anspruch 14 gekennzeich- 
90 net durch zwei im Zapfenumfang hinterschnittene 

Anlageflachen (11). 

16. Schneideinsatz nach Anspriichen 14 und 15 g e k e n n - 
zeichnet durch einen Konuswinkel von 

2 ° bis 22 °, vorzugsweise 32 bis 10°. 

95 17. Schneideinsatz nach Anspruch 13 gekennzeich- 
net durch zwei zylindrische, im Zapfenumfang 
hinterschnittene Anlageflachen (25). 

18. Schneideinsatz nach Anspriichen 13 bis 17 d a d u r c h 
9 e k e n n z e 1 c h n e t, daB das Zapfenende (18) im 

100 AnschluB an die Anlageflachen (19) verbreitert ist (20). 

19. Schneideinsatz nach Anspruch 13 gekennzeic'h- 
n e t durch einen schwalbenschwanzformigen Befe- 
stigungszapfen (32) mit zwei konischen, im Zapfenumfang 
hi nterschnittenen Anlageflachen (33). 

105 20. Schneideinsatz nach Anspruch 19 dadurch ge- 
k e n n z e i c h n e t, daB die Anlageflachen (32) des 
Befestigungszapfens von angenaherter Konusform sind und im 
Bohr-Drehsinn leicht spiral ig ansteigen. 
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21. Schneideinsatz nach Anspriichen 13 bis 20 g e k e n ri- 
ll 0 zeichnet durch zwei rotationssymmetrische, 
seitlich von der Bohrerachse (2) ausgehende Schneidplatten 
(3) mit je einer Hauptschneide (4) und Nebenschneiden. 

22- Schneideinsatz nach Anspruch 21 dadurch ge- 

k e n n z e i c h n e t, daB die beiden Schneidplatten (3) 
115 durch ein abgewinkeltes Mittelstiick mit Seitenflachen gegen- 
einander versetzt sind. 

23. Schneideinsatz nach Anspriichen 13 bis 20 mit einer einzi- 
gen von der Bohrerachse (40) seitlich ausgehenden Schneid- 
platte (39) mit einer Hauptschneide (41) und mit einer seit- 

120 lichen Anlageflache (45) auf der gegeniiberliegenden Seite 
der Bohrerachse (40). 

24. Schneideinsatz nach Anspruch 23 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneidplatte (39) gegen das zur 
Bohrerachse (40) konzentrische MittelstOck (46) abgewinkelt 

125 ist. 
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